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1 . Le present rapport est le rapport d'examen preliminalre international, etabll par ('administration chargee de I'examen 
preiiminaire international en vertu de Particle 35 et transmts au deposant conformement k Particle 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 6 feuilles, y compris la presente feullle de couverture. 

3. Ce rapport est accompagne d'ANNEXES, qui comprennent : 

a. (3 un total de (envoySes au d4posant et au Bureau international) 2 feuilles, def inles comme suit : 

H les feuilles de la description, des revendlcations ou des dessins qui ont 6te modrfiees et qui servent de base 
au present rapport ou des feuilles contenant des rectifications autorisees par la presente administration (voir 
la rdgle 70.1 6 et Instruction administrative 607). 

□ des feuilles qui remplacent des feuilles precedentes, male dont la presents administration considers qu'elles 
contiennent une modification qui va au-dela de Pexpose de invention qui figure dans la demands 
Internationale telle qu'elle a ete dSposee, comme il est indiqu6 au point 4 du cadre n° I et dans le cadre 
supptementalre. 

b. □ (envoy6es au Bureau International seulement) un total de (preciser le type et le nombre de support(s) 

electronique(s)) , qui contiennent un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, deposes 
sous forme dechiffrable par ordinateur seulement, comme il est indique dans le cadre supplemental relatif au 
listage de la ou des sequences (voir ('instruction administrative 802). 



Le present rapport contient des indications et les pages correspondantes relatives aux points suivants : 
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Base de Popinion 


□ 


Cadre n° 


II 


Priority 


□ 


Cadre n° 


111 


Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, Pactivite inventive et la 
possibility duplication industrielle 


□ 


Cadre n° 


IV 


Absence d'unite de ('invention 




Cadre n° 
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Declaration motives selon Particle 35(2) quant a la nouveaute, Pactivite inventive et la 
possibility d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 
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VI 
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Demande Internationale n° 
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Case No. I Base du rapport 

1 . En ce qui conceme la langue, le present rapport est dtabll sur la base de la demande Internationale dans la 
langue dans laquelle elle a 6X6 d6pos6e, sauf indication contraire donn§e sous ce point. 

□ Le present rapport est 6tabli sur la base de traductions r6alis6es & partir de la langue d'origine dans la 
langue suivante ,qui est la langue d'une traduction remise aux fins de : 

□ la recherche intematlonale (selon les regies 12.3 et 23.1. b)) 

□ la publication de la demande Internationale (selon la r&gle 12.4) 

□ I'examen prdliminaire International (selon la r&gle 55.2 ou 55.3) 

2. En ce qui conceme les 6l6ments* de la demande intematlonale, le present rapport est dtabli sur la base des 
6l6ments suivants (les feuilles de remplacement qui ont 6t6 remises A I'office r£cepteur en r6ponse a une 
invitation faite conform6ment a 1'article 14 sont consid6r6es dans le pr6sent rapport comma "initialement 
d6pos6es* et ne sont pas jointes en annexe au rapport.) : 



Description, Pages 

1 -7 telles qu'initialement d£pos§es 
Revendications, No. 

1 -9 regue(s) le 06.06.2005 avec lettre du 03.06.2005 
Desslns, Feuilles 

1 /2, 2/2 telles qu'initialement d<§pos6es 



□ En ce qui conceme un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, voir le cadre 
supptementaire relatif au listage de la ou des sequences. 

3. □ Les modifications ont entratn6 I'annulation : 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des s6quences (pre~clser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (pr6ciser) : 

4. □ Le present rapport a ete etabli abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont 6X6 consid6r6es 
comme allant au-del& de l'expos6 de invention tel qu'il a 6X6 depose, comme il est indiqu§ dans le cadre 
supplemental (regie 70.2.C)). 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (prSciser) : 

* Si le cas vise* au point 4 s* applique , certaines ou toutes ces feuilles peuvent 
Stre revStues de la mention "remplad" . 
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Cadre n° V Declaration motiv6e salon l?artlcle 35.2) quant & la nouveaute, I?activlt6 inventive et la 
possibility d?application Industrlelle; citations at explications 6 l?appul de cette declaration 

1. Declaration 



Nouveaute 


Oui: 


Revendications 


2, 3, 5, 7, 8, 9 




Non: 


Revendications 


1.4,6 


Activite inventive 


Oui: 


Revendications 


5, 8,9 




Non: 


Revendications 


2, 3,7 


Possibilite d'appllcation industrielle 


Oui: 


Revendications 


1-9 




Non: 


Revendications 





2. Citations et explications (r&gle 70.7) : 
voir feuille s6par6e 



Cadre n° VII Irr6gularit6s dans la demande Internationale 

Les irr6gularit6s suivantes, concernant la forme ou le contenu de la demande Internationale, ont et6 constat6es : 
voir feuille s6pan§e 
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Qangfitnant Is point V; 



Demande Internationale n° 
PCT/FR2004/002005 



Revendication 1 

1 . Malgre les clarifications foumis par la demanderesse dans sa lettre du 3 juin 2005, 
regu le 6 juin 2005, la revendication 1 ne satisfait pas aux exigences d'Article 33(2) 
PCT quant k la nouveaute pour les raisons suivantes: 

Du document FR-A-2 774 367 (D1) (voir page 2, ligne 18 k page 3, ligne 29, page 9, 
ligne 13 k page 10, ligne 30 et les figures 5 k 7) qui repr6sente I'etat de la technique 
la plus proche, est connu une tete de pulverisation de produit fluide, comportant un 
canal d'expulsion pourvu d'un orifice de pulverisation (35) et d'un profil de 
pulverisation realise dans la paroi de fond du dit canal d'expulsion, ledit profil 
comportant des canaux de pulverisation non radiaux (26) debouchant dans une 
chambre de pulverisation centrale (25) disposes directement en amont du dit orifice 
(13), oCi I'axe central du dit orifice (35) est excentre par rapport & I'axe central de la 
chambre (25) d'une distance inferieure k 0,12 mm, de preference inferieure k 0,08 
mm. 

L'orifice (trou de distribution) 35 est "parfaitement centre" par rapport k la chambre de 
tourbillonnement 25, ce qui correspond k une excentricite entre les axes X et Y de 0 
mm, ce qui est inferieure soit k 0,12 mm soit k 0,08 mm. 

Revendications 2 et 3 

2. Les dimensions specifiees dans les revendications 2 et 3 sont bien connu dans Petat 
de la technique. Le document FR-A-2 446 31 1 (D2) montre une tete de distribution 
avec un orifice et une chambre de tourbillonnement avec les memes diametres que 
les diametres indiqu6s dans les revendications 2 et 3. D'autres documents 
mentionnent les memes dimensions pour orifices et chambres de tourbillonnement 
(voir, par exemple, US-A-4 036 439, EP-A-0 412 524, US-A-5 71 1 488, etc.). Des lors 
la tete de pulverisation selon les revendications 2 et 3 n'est pas consideree comme 
impliquant une activite inventive. 
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Revendications 4 et 6 

3. La clarification de la lettre du 3 juin 2005 que les tetes de pulverisations 
revendiquees soient "monobloc" (fabrique d'une seule piece) ne trouve pas de 
support clair dans la revendication 4. L'expression "... fabriquees a partir d'une meme 
empreinte de moule..." peut se reierer aussi a une empreinte de moule ayant deux 
cavrtes pour la formation de deux pieces separees. L'art anterieure du document D1 
reste done tres pertinent: 

Vu que le document D1 prevoit sort un dispositif de distribution comportant la tete de 
pulverisation y decrite, sort une fabrication en serie des memes tetes de pulverisation 
par moulage, Pensemble de tetes de pulverisation selon la revendication 4 et le 
dispositif de distribution selon la revendication 6 ne satisfait pas aux exigences 
d'Article 33(2) PCT quant a la nouveaute, pour le cas ou les revendications 4 et 6 
sont dependants de la revendication 1 , pour les m§mes raisons indiques sous le 
point 1 ci-dessus. Pour les cas ou les revendications 4 et 6 sont dependants des 
revendication 2 et/ou 3, ils ne satisfont pas aux exigences d'Article 33(3) PCT quant a 
I'activite inventive. 

Revendication 7 

4. Du document US-A-5 378 422 (D3) (voir page colonne 4, ligne 62 a colonne 5, ligne 
68 et figure 6) est connu une machine de fabrication de tetes de pulverisation 
comportant au moins un moule pourvu d'au moins une empreinte de moulage de 
ladrte tete ou la machine comporte une broche (28) pour chaque empreinte de 
moulage, ladite broche incorporant sur sa face frontale un profil complementaire du 
profil de pulverisation de la tete, ledit profil complementaire etant forme de 
projections formant les canaux non radiaux et la chambre de pulverisation, ladite 
broche incorporant en outre un poincon pour former I'orifice. 

En connaissant la tete de pulverisation de D1 et la machine de D3, il serait evident 
pour I'homme du m6tier de I'adapter la machine de D3 pour pouvoir fabriquer les 
t§tes de D1 . L a machine de fabrication de la revendication 7 n'implique done pas 
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une activity inventive. La revendication 7 ne satisfait done pas aux exigences d'Article 
33(3) PCT quant a I'activite inventive. 

Revendications 5, 8 et 9 

5. Le sujet des revendications 5, 8 et 9 n'est ni divulgue ni suggere par les documents 
cites dans le rapport de recherche et dans cette notification. 

Concernant le point VII; 

6. Contrairement a ce qu'exige la regie 5.1 a) ii) PCT, la description n'indique pas I'etat 
de la technique anterieure pertinent expose dans les documents D1, D2 et D3 et ne 
cite pas ces documents. 
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Revendications 

1. - Tfite de pulverisation de produit fluide, comportant un canal 
d'expulsion pourvu d'un orifice de pulverisation (1) et d'un profil de - 
pulverisation (10) realises dans la paroi de fond dudit canal d'expulsion, ^ 
ledit profil de pulverisation (10) comportant des canaux de pulverisation ^} 
non radiaux (11) debouchant dans une chambre de pulverisation centrale ? 
(12) disposee directement en amont dudit orifice de pulverisation (1), ^ 
caracterise en ce que 1'axe central (X) dudit orifice de pulverisation (1) est $ 
excentre par rapport a l'axe central (Y) de la chambre de pulverisation (12) 
d'une distance inferieure a 0,12 mm, de preference inferieure a 0,08 mm. LU 

2. - Tfite de pulverisation selon la revendication 1, dans laquelle ladite 
chambre de pulverisation (12) a un diametre de 1 mm. 

3. - Tate de pulverisation selon la revendication 1 ou 2, dans laquelle 
ledit orifice de pulverisation (1) a un diametre de 0,3 mm. 

4. - Ensemble de tetes de pulverisation fabriquees a partir d'une meme 
empreinte de moule caracterise en ce que lesdites t&es sont realisees selon 
l'une quelconque des revendications 1 a 3. 

5. - Ensemble selon la revendication 4, dans lequel l'ecart type des 
excentrations de l'axe central (X) de l'orifice de pulverisation (1) par 
rapport a l'axe central (Y) de la chambre de pulverisation (12) pour toutes 
les tfites de pulverisation issues d'une meme empreinte de moule est 
inferieur a 0,03 mm, avantageusement inferieur a 0,01 mm. 

6. - Dispositif de distribution de produit fluide caracterise -en ce qu'il 
comporte une tfite de pulverisation selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 3. 

7. - Machine de fabrication d'une tSte de pulverisation selon l'une 
quelconque des revendications 14 3, comportant au moins un moule 
pourvu d'au moins une empreinte de moulage de ladite t&e, caracterise «n 
ce que ladite machine comporte une broche (100) pour chaque empreinte 
de moulage, ladite broche (100) incorporant sur sa race fiontale un profil 
<110) complementaire du profil de pulverisation (10) de la tete, ledit profil 
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j , complementaire (110) etant form* de projections formant ks canaux non 
radiaux (11) et la chambre de pulverisation (12), ladite broche (100) 
incorporant eh outre un poincon (120) pour former l'orifice de distribution 
(1). 

8. - Machine selon la revendication 7, dans laquelle ledit poincon J 
(120) est amovible de ladite broche (100), pennettant de remplacer ledit ° 
poincon (120) sans changer la broche (100). }fj 

9. - Machine selon la revendication 8, dans laquelle ledit poincon < 
(120) est soHdaire d'une tige (130) s'etendant longitudinalement a ^ 
l'interieur de la broche (100) sur une partie substantielle de sa longueur. ^ 
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